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Ficha Tecnica

echmo Precast P31

Aditivo modulador de Ia reologia para el prefabricado de consistencia seca

Campo de aplicacion

TECHMO PRECAST P31 es un aditivo aireante con efecto

plastificante / reductor de agua especialmente disefiado

para la confeccion de piezas prefabricadas de consistencia

seca:

* Hormigon prefabricado ligero (adoquines, bordillos, bo-
vedilla de hormigon, etc.).

* Hormigodn prefabricado de consistencia semiseca donde
se precisen buenos acabados.

Consultar con el Departamento Técnico cualquier aplica-
cion no prevista en esta relacion.

Propiedades

* Elevada capacidad compactante.

* Mejora la docilidad y trabajabilidad del hormigén.

* Aumenta las resistencias iniciales y finales al optimizar
la hidratacion del cemento.

* Mejora la impermeabilidad y durabilidad del hormigon al
disminuir la porosidad del mismo.

* Mejora el acabado superficial del hormigdn.

Modo de utilizacion

TECHMO PRECAST P31 se adiciona al hormigén con la dltima
parte del agua de amasado. No se debe aiadir el aditivo
sobre masas secas pues se reduce su poder de actuacion.

Dosificacion
Las dosificaciones habituales de TECHMO PRECAST P31 son
del 0,08 - 0,8% sobre peso de cemento.

Dosificaciones superiores son posibles siempre que se ve-
rifique con ensayos previos la incidencia del aditivo sobre
el tiempo de fraguado y geometria de la pieza.

Se recomienda siempre la realizacion de ensayos previos
para ajustar la dosificacion dptima.

Presentacion
TECHMO PRECAST P31 se presenta a granel en cisternas, en
contenedores de 1000 kg y en garrafas de 25 kg.

Limpieza de equipos

La limpieza de equipos y herramientas que estén impreg-
nadas de TECHMO PRECAST P31 puede realizarse con agua
preferiblemente caliente.

Almacenamiento
Almacenar en lugar fresco y seco. Evitar la exposicion del
aditivo a temperaturas inferiores a + 59 C.

En estas condiciones, TECHMO PRECAST P31 puede almace-
narse hasta 12 meses en sus envases originales hermética-
mente cerrados.

Manipulacion y transporte
Para su manipulacion deberan observarse las medidas pre-
ventivas usuales para el manejo de productos quimicos,
por ejemplo usar gafas y guantes. Lavarse las manos antes
de una pausa y al término del trabajo. No comer, beber ni
fumar durante la aplicacion.

La eliminacion del producto y su envase debe realizarse de
acuerdo con la legislacion vigente y es responsabilidad del
poseedor final. Para mas informacion, consultar la Hoja de
Sequridad del producto.

Hay que tener en cuenta

* Se recomienda siempre la realizacion de ensayos previos
a la utilizacion del aditivo.

* No emplear dosificaciones inferiores ni superiores a las
recomendadas sin previa consulta a nuestro Departa-
mento Técnico.

* Consulta la compatibilidad entre aditivos antes de su uti-
lizacion.
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Propiedades

Funcion principal: Inclusor de aire.

Funcion secundaria: Modulador de la reologia para prefa-
bricado de consistencia seca.

Aspecto fisico: Liquido marrdn oscuro.

pH, 20°C:9 £ 1

Densidad, 20° C:1,093 % 0,02 g/cm3

Viscosidad 200 C Brookfield Sp00/100rpm: <10 cps.
Contenido en cloruros: < 0,1%

Los datos técnicos reflejados son fruto de resultados es-
tadisticos y no representan minimos garantizados. Si se
desean los datos de control, pueden solicitarse las “Espe-
cificaciones de Venta" a nuestro Departamento Técnico.

NOTA:

La informacién y datos técnicos aqui reflejados son de cardcter orientativo y
estdn sujetos a posibles modificaciones sin previo aviso. Estan basados en datos
y conocimientos que se consideran ciertos y precisos. Sin embargo no tenemos
control alguno sobre las condiciones bajo las cuales nuestros productos son
transportados, almacenados, manipulados o utilizados por nuestros clientes. Por
ello nuestra garantia se limita exclusivamente a la calidad del producto. Ninguna
informacién o recomendacién de interpretarse de forma que vulnere cualquier
norma o disposicién legal vigente.
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